UIMM

POLE FORMATION

LEAN

Bourgogne 21-71

LA FABRIQUE
DE 'AVENIR

ACADEMY
-3

PROGRAMME PEDAGOGIQUE

LEAN POLE FORMATION

Bourgogne 21-71

ACADEMY . LA FABRIQUE

DE L'AVENIR
L

UMM Péle formation UIMM Bourgogne 21-71

POLE FORMATION 75, grande rue Saint-Cosme 10, allée André Bourland
Bourgogne 21.71 BP 90007 BP 87 401
LA FABRIQUE 71100 Chalon-sur-Sadne 21070 Dijon

DE UAVENIR o @ & &




UIMM

POLE FORMATION

Bourgogne 21-71

LA FABRIQUE
DE AVENIR

OBJECTIFS DE LA FORMATION

v' Déployer un projet simple d’amélioration d’un ou plusieurs processus selon la
méthode DMAIC et les outils associés
v’ Participer au déploiement Lean Six Sigma au sein d’une organisation

COMPETENCES

= (1. Identifier les dysfonctionnements et gaspillages d’un processus en s’appuyant sur le
Lean Six Sigma

= (2. Concevoir un plan de collecte de données quantitatives et qualitatives

= (3. Analyser des données collectées a I'aide d’outils d’analyse quantitative élémentaire
= (4. Proposer des préconisations sous la forme de processus

= (5. Garantir la performance des actions mises en place

METHODE PEDAGOGIQUE

Alternance de théorie, d’exercices pédagogiques, d’observations terrain et de simulation d’atelier
de production.

VALIDATION DE LA FORMATION

QCM de certification + dossier de certification

PUBLIC
Etudiant-e de niveau 6

Technicien-ne, Chef-fe de projet d'amélioration continue, Pilote de processus, Consultant-e,
Responsable d'activité ou d'équipe,
Groupe de 8 personnes maximum

PREREQUIS

Pratique écrite et orale de la langue Francaise.
Maitrise des 4 opérations mathématiques de bases et des pourcentages.

SESSIONS INTER PLANIFIEES EN 2024

Grl:19/02 qu 22/02  Gr2: 11/03 au 14/03  Gr3: 03/06 au 06/06
Gr4: 24/06 au 27/06  Gr5:02/09 au 05/09 Gr6: 07/10 au 10/10

SESSIONS INTRA PLANIFIEES SUR DEMANDE
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Lean Academy

DEROULE PEDAGOGIQUE _JOUR 1
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Présentation attentes et
Parcours de
formation
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Histoire du Lean et du Six
Sigma

Méthodologie DMAIC

Gaspillages, NVA,
variabilité
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Présentation de la ligne
Gear Leanmotor

Introduction a la VSM

G J

Apres-midi

\

Charte projet - SIPOC

J
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Stratégie de collecte des
données

Application ligne Gear
Leanmotor

Qualification du
processus de mesure

Mise en oeuvre ligne
Gear Leanmotor

\

Quiz

Parcours Yellow Belt Lean Six Sigma
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DEROULE PEDAGOGIQUE _JOUR 2

Pareto et problemes
qualité
~

Méthode de Résolution
de
Probleme A3, 8D, QRQC
Mise en oeuvre ligne
L Gear Leanmotor )
( 2
Le diagramme
Spaghetti, Le 55
Mise en oeuvre ligne
Gear Leanmotor
\_ J
( N
Quiz
L J

Apres-midi

Indicateurs de pilotage
et Management visuel

Mise en oeuvre ligne
Gear Leanmotor
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Identification de
solutions et matrice
Impact - Effort
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Dossier de projet
certification
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Parcours Yellow Belt Lean Six Sigma
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DEROULE PEDAGOGIQUE _JOUR 3

Apres-midi
Introduction a la chrono
analyse et jugement AIC
d'allure
SMED Mise en oeuvre ligne Gear
Leanmotor
Mise en oeuvre ligne Gear Quiz

Leanmotor

Lean Academy Parcours Yellow Belt Lean Six Sigma 2024
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DEROULE PEDAGOGIQUE _JOUR 4

Apres-midi
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Valoriser et pérenniser

|| les gains || Flux tiré méthode

KANBAN
du chantier simple

Mise en oeuvre:

Gear Leanmotor o
] Challenge —  QCM de certification

Round 1

Rappel du réle d'un
—  Yellow Belt Lean Six —

Dossier de projet
certification

Sigma
N\ J 1\ J
4 N
C — Restitution
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Lean Academy Parcours Yellow Belt Lean Six Sigma 2024



